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؟کرد شناسایی را مشکل توان می چگونه: براق نیکل فرآیندهای یابی عیب  

   

 شناسایی برای را مشکل دامنه بتوان که دارد وجودبراق  نیکل فرآیندهای یابی عیب برای ای ساده روش یا دستور العمل آیا سوال:

 ؟کرد محدودآن  اصلی علت

 .نیست آسان همیشهدر عمل  اما ،رسددر نگاه اول ساده به نظر می ! کنید باریک را دامنه جواب:

 :باشد چالش یک تواندمی دلیل چند به براق نیکل هایحمام نگهداری

 .شود حاصل مختلف منبع چندین از تواندمی نقصیک  •

فرآیند  در بنابراین ندارد،را  ذاتی تمیزکاری توانایی تنهایی به فرآیند این. استسر بسیار حساس و پردرد فرآیندیبراق  نیکل آبکاری •

 تواند خطا وجود داشته باشد.می آماده سازی،

 .است متعدد افزودنی عوامل جمله از مختلفی مواد حاوی به تنهایی الکترولیت •

 قابل مشاهده نباشند. فرآیند  تکمیل که زمانی تاممکن است  دهد،می رخ فرآیند اوایل در که هاییخطا از بسیاری •

ارند که باعث مرجوع شدن قطعات گذو فقط روی کیفیت اثر می نباشندمشخص واضح طور بهممکن است  مشکلات از برخی •

 شوند.می

 از نقطه یک در را رفع عیب تا کند کمک شما بهتواند می که است کلیدی سوالات از یلیست چک ایجاد معنای به دامنه کردن محدود

 بسیاری که کند میدهی  سازمان ایگونه به را روند که است این روش این دوم مزیت .کنید آغاز ،که باعث ایجاد مشکل شده است فرآیند

 .بردمی بین از را براق نیکل آبکاری تاسیساتدهی سرویس به مربوط رازهای و رمز از

 

 :است زیر اجزای دارای ساده لیست چک یک

 نگیرید اشتباه معمول عملکرد با را تصادفی نقص وقایع. دارد وجود مشکلی شوید مطمئن. 
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 ؟دارد وجود مشکلی نوع چه •

 حفره •

 میکرو یا ماکرو زبری، •

 داررگه الگوهای یا ماتی ،ابره لکه، •

 سیاهی پوشش آبکاری شده •

 ضعیف چسبندگی •

 LCD مناطق در کروم یا نیکل ضعیف پوشش •

 آبکاری شده پوشش سوختگی یا و شکنندگی •

 ی(آند و یکاتدروش  دو هر) راندمان آبکاری کاهش •

یا  است؟ مشهود قطعه چند در فقط یا شودمشاهده می اندازه یک بهطعات ق همه در آیا .کنید مشخص را مشکل وجود میزان •

 شود. مشاهده می قطعه هر روی بندرت

 .است بزرگ خطای یک نتیجه معمولاً افتد،می اتفاق این وقتی

 شود؟ می دیده قسمت کدام در نقص •

 در تمام سطح •

 افقی سطوح •

 عمودی سطوح •

 افقی سطوح در فقط که مشکلاتی ترتیب، همین به. است واحد علت یک بخاطر احتمالاً ،مشاهده شود سطوح همه در مشکلچنانچه  •

 .شودمی ناشی آبکاری مخازن از یکی در موجود جامد مواد از معمولاً دهدمی رخ

 ؟شودمشاهده می بیشتر جریان تراکم کدام در مشکل •

مشاهده  جریان هایتراکم تمام در که مشکلاتی کلی، قاعده یک عنوان به کرد؟ مشاهدهها  جریان تراکم تمام در را آن توانمی آیا

 .است آبکاریقبل از مخزن  از مخازن ییک در نقص دلیل به شودمی

 دهد؟می رخ شابلون چه قسمتی از در نقص شوند،میآبکاری شابلون با  کهقطعاتی  در •

 در معمولاً نیستند، جریان چگالی مربوط به اما ،دهدمی شابلون رخ پایین یا بالا در فقط که مشکلاتی شابلون: پایین یا بالا در •

 .هستند آماده سازی مراحل از یکی در بیش از اندازه یا کافینا زمان نتیجه
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 در معمولاً و شوندمی مربوط جریان تراکم به کلی طور به افتدمی اتفاق شابلون وسطی قطعات در که مشکلاتی شابلون:وسط  در •

 .است مخزن آبکاری از ناشی مشکلی نتیجه

خود  عقبیباید مشخص شود که قطعه با لبه جلویی یا لبه  دارد، وجود بلوناش از ایگوشه در که مشکلاتی برای :شابلون گوشه در •

 کروم آبکاری مخزن ورودی منطقه در الکتریکی خطاهای نتیجه کلی طور به جلویی هایلبهمشکلات شود. از مخزن آبکاری خارج می

 .است نیکل آبکاری مخزن خروجی منطقه در الکتریکی مشکلات دلیل به یعقب لبه خطاهای. است

مشکل را بر طرف  این معمولاً کروم، آبکاری مخزن به ورود از قبل و نیکل، مخزن از خروج از پس شابلون موقعیت کردن معکوس •

 کند. می

 است معنی این به معمولاً بماند، باقی منطقه همان در جلویی لبه خطای ،شابلون کردن معکوس از پس اگر باشید، داشته خاطر به •

 منبع معمولاً نیکل آبکاری مخزن جابه جا شود، شابلون وضعیت تغییر با مشکل محل اگر اما. دارد وجود کروم مخزن در مشکل که

 . است مشکل

 جداگانه صورت به را فرآیند از مرحله هر .باشید منظم .کنید شناسایی شودمی دیده عیب فرآیند که در طی را یمکان اولین •

در خط بر عکس ترتیب . است تخلیهموقع  شروع، برای خوب مکان یک. کنید مشخص را مشکل بروز علت و اصلی محل تا کنید بررسی

 راه بروید. فرآیند 

 سرنخبه  تا دهید ادامهخود  رفتن راه به. کنید جستجو را زمان مشاهده شدن نقص اولین و کنید بررسی را کار خط، روی رفتن راه هنگام

 .هستید یندفرآ واقعی مراحل خلافبر زدن قدم حال در شما باشید، داشته یاد به. مشکل برسید

 پیروی با. شودمی آغاز سوابق دقیق نگهداری و نیکل الکترولیت ارزیابی سازی،آماده روند کنترل با براق نیکل حمام یابیعیب نتیجه، در

 .یابدمی کاهش زیادی حد تا یابی عیب به مربوط خرابی میزان ساده، لیست چک یک از
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